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Beispiel fiir die Abschnitt/Unter-
Gruppe Ge?éihr dun Gefahrdungsbereich abschnitt dieses
& Dokuments

Gefdhrdungen durch | — Gefihrdungen Klebebindemaschinen: 5.4.5.3
Subste?nz'en und durch den — Polyurethan-Heifleim
Materlahen zur Kontakt mlt Oder
Verarbeitung, fir den das Einatmen von | Beschichtungsmaschinen: 5813
Maschinenbetrieb gefahrlichen — gesundheitsgefihrdende Stoffe
oder die wahrend des Fluiden. Gasen
Betriebs ausgestofden Qualm, Staub
werden '
Gefdhrdungen durch | — ungesunde Planschneidemaschinen: 5.9.7
Vernachl‘fissigung Koérperhaltung Stapelwinkel
ergonomischer ) )
Prinzipien bei der — optischer Schnittandeuter
Gestaltung der Heft-, Niet-, Ose- und Ansetzmaschinen: 54.1
Maschine . .

— Einstellarbeiten

Buchfertigungsstrafen:

— Nachfiillen von Leim
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Gruppe

Beispiel fiir die
Gefahrdung

Gefahrdungsbereich

Abschnitt/Unter-
abschnitt dieses
Dokuments

Stérungen,
Fehlfunktion der
Steuerung:

Storungen oder
Fehler im
Sicherheitsstromkreis

Quetschen

Scheren

Schneiden oder

Abschneiden
Verfangen
Einziehen
Fangen

Schlage

Offene Schutzeinrichtungen wahrend
Einstellarbeiten

Reststapeliiberwachung als
Sicherheitseinrichtung

Planschneidemaschinen:

— Messer- und Pressbalken, BWS und
deren Signalverarbeitung

Etikettenstanzmaschine:

— Stanzbereich

Heft-, Niet-, Ose-, Ansetzmaschinen
Sammelhefter
Zusammentragmaschine
Klebebindemaschine
Papierbohrmaschinen

— Biindelpressen

— Buchpressen

— Bogenfalzmaschinen
— Buchfertigungsstrafien

— Buchriickenrunde- und
Abpressmaschinen

Buchblockhinterklebe- und
Kapitalmaschinen
Bucheinhdngemaschinen
Falzeinbrennmaschinen

Maschinen zur Herstellung von
Briefumschldgen/Versandtaschen

Einsteckmaschinen

Kreuzleger

Papierpragemaschinen
Beschichtungsmaschine
Folienkaschiermaschine
Kaschiermaschine mit Leimauftrag
Trimmer

Dreischneider mit manueller Zufuhr

5.2.3

534

5444
5.4.5.3,5.4.5.7

5.4.10.2

5.10
5.11

Gefdahrdungen durch
Feuer und Explosion

Verbrennungen

Schlage

Beschichtungsmaschine
Trimmer
Kaschiermaschine mit Leimauftrag

5.8.1
5.10
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie

2006/42/EG

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten

Normungsauftrages ,M/396 Auftrag an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen®
erarbeitet, um ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG des Europadischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur

Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und den zugehoérigen EFTA

Vorschriften.

Tabelle ZA.1 - Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und Anhang I der Richtlinie

2006/42/EG

Grundlegende Anforderung der Richtlinie

Abschnitte(e)
Unterabschnitt(e)
dieser Norm

Erlduterungen/
Anmerkungen

1.1.2. Grundsitze fiir die Integration der Sicherheit 5.1,5.4.1,5.4.3.2,
5.4.3.3,5.4.3.4,5.4.4.2,
5.4.4.5,5.4.5.7

1.1.4. Beleuchtung

1.1.5. Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die 5.10,5.11

Handhabung

1.1.6. Ergonomie 5.4.1,5.9.7

1.2.1. Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

5.2.3,5.3.4,54.44,
5.4.53,545.7,
5.4.10.2,5.10,5.11

1.2.2. Stellteile

5.4.4.6,54.59,5.7.3,
59.2

1.2.3. Ingangsetzen

5.4.1,54.3.5,5443,
5.4.5.6,5.4.10.1,
5.4.14.2,5.5,5.9.6,
5.10,
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Tabelle ZA.1 — (fortgesetzt)

Grundlegende Anforderung der Richtlinie Abschnitte(e) Erliduterungen/
Unterabschnitt(e) Anmerkungen
dieser Norm

1.2.4. Stillsetzen 5.4.4.6,5.4.5.7,5.4.5.9,
5.6.3,,5.7.3,5.8.3,
59.1,5.9.2,5.9.5.1,
5.9.9.6

1.2.5. Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten 5.4.1,5.4.3.5,5.4.4.3,
5.4.5.6,5.4.7

1.2.6. Storung der Energieversorgung 5.9.2,5.9.3.1

1.3.1. Risiko des Verlusts der Standsicherheit nicht abgedeckt

1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb nicht abgedeckt

1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte 5.8.1.3.5,5.9.4

Gegenstande

1.3.4. Risiken durch Oberflichen, Kanten und Ecken 5.9.1,5.9.8,7.1.7

1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen 5.4.2

1.3.6. Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile 54-5.14

1.3.8. Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch 5.3,5.4.3.2,5.4.5.8,

bewegliche Teile 5.4.6,5.4.8

1.3.9. Risiko unkontrollierter Bewegungen 5.6.3,5.9.2,5.9.5.1

1.4 Anforderungen an Schutzeinrichtungen 5.2,5.4.2,5.4.3.1,
5.4.4.2,5.4.4.4,5.4.5.4,
5.4.5.5,549.1,

1.5.1 Elektrische Energieversorgung nicht abgedeckt

1.5.2. Statische Elektrizitit nicht abgedeckt

1.5.3. Nichtelektrische Energieversorgung nicht abgedeckt

1.5.4. Montagefehler nicht abgedeckt

1.5.5. Extreme Temperaturen 5.4.5.2,5.4.5.3,5.4.10,

5.7.4
1.5.6. Brand nicht abgedeckt
73

This is a preview. Click here to purchase the full publication.



https://www.physicsnorm.com/DIN/168917234/DIN-EN-ISO-12643-3?src=spdf

E DIN EN ISO 12643-3:2020-03 - Entwurf -
prEN ISO 12643-3:2020 (D)

Tabelle ZA.1 — (fortgesetzt)

Grundlegende Anforderung der Richtlinie Abschnitte(e) Erliduterungen/
Unterabschnitt(e) Anmerkungen
dieser Norm

1.5.7. Explosion 5.8.1,5.10

1.5.8. Larm nicht abgedeckt

1.5.9. Vibrationen nicht abgedeckt

1.5.10. Strahlung nicht abgedeckt

1.5.11. Strahlung von aufRen nicht abgedeckt

1.5.12. Laserstrahlung nicht abgedeckt

1.5.13. Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen 5.4.5.3,5.8.1.3

1.5.14. Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden nicht abgedeckt

1.5.15. Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko nicht abgedeckt

1.5.16. Blitzschlag nicht abgedeckt

1.6 Instandhaltung nicht abgedeckt

17.1 Informationen und Warnhinweise an der Maschine 7

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitatsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die

Fundstelle dieser

Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union verdffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt verdffentlichte

Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere

Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are
described in the ISO/IEC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of
any patent rights identified during the development of the document will be in the Introduction and/or
on the ISO list of patent declarations received (see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not
constitute an endorsement.

For an explanation on the meaning of ISO specific terms and expressions related to conformity assessment,
as well as information about ISO's adherence to the World Trade Organization (WTO) principles in the
Technical Barriers to Trade (TBT) see the following URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

This document was prepared by Technical Committee ISO/TC 130, Graphic technology.

This third edition cancels and the second edition (ISO 12643-3:2010). The main changes compared to
the previous edition are as follows:

— In 5.2 Inclusion of requirements for interlocks (Clause in ISO 12643-1 deleted)
— In 5.4.4 Addition of requirements on feeders and feeding sections at gathering machines

— In5.4.5 Revision of the requirements on safety-related control systems for temperature control and
temperature monitoring in the gluing unit at perfect binders

— In 5.4.5.7 Addition of requirements for safeguarding milling head cutters at perfect binders
— In 5.4.5.9 Addition of requirements for emergency stop at perfect binders

— Throughout the document, deletion of requirements related to hazards dealt with in ISO 12643-1
(Inclusion in the List of significant hazards)

— In5.4.5 Revision of the requirements on safety-related control systems for temperature control and
temperature monitoring in the gluing section for hardcover lines

— In 5.9.2 Addition of requirements for retraction of knife and clamp at guillotine cutters

— The equation for the calculation of the minimum safety distance at guillotine cutters was moved to
Annex B.1 as it also refers to new Clause on three-knife trimmers with manual infeed

— Addition of a new Clause 5.11 Three-knife trimmers with manual infeed
— List of significant hazards moved to an informative Annex A

— Addition of Annex ZA: Relationship between this European Standard and the essential requirements
of Directive 2006/42/EC

— Reference to ISO 13849-2 was added in Bibliography
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